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RUBINETTI “BONT”

TECNOVA

PASS. PIENO: DA 1/4" A 3"- PASS. RIDOTTO: DA 1/2" A 4"

CONNESSIONI: GAS UNI 338, NPT, SW, BW, FLANGE UNI/ASA

MATERIALI (corpo/trim): A105/F6, A105/MONEL, A105/F316,
LF2/F6, LF2/F316, F316/F316

MONEL/MONEL
(] APPROVATI "FIRE SAFE"
(] ESECUZIONE IN 3 PEZZI Sedi Standard
R PTFE caricato 15% Fibra vetro, per pressioni e temperature superiori che per il
i SFERA FLOTTANTE PTFE vergine. Massimi limiti di temperatura - 50° C + 230° C.
° TENUTA DOPPIA S  Lasede per vapore: - PTFE — ¢ caricata con grafite e Carbonio; ottima per
temperature sino a 5f25° F con vapore a 250 psi (274° C a 18 bar) ed intercetta-
° zione con tenuta soffice.
ANTIESPULSIONE Massimi limiti di temperatura per servizio normale - 65° C + 280° C.
(] DISPOSITIVO ANTISTATICO Sedi fornibili a richiesta
B TFE caric. Molibdeno + 60% di bronzo. Questa sede & per impiego con vapore.
Limiti di temperatura - 90° C + 280° C.
D A scelta del cliente in funzione dell'impianto. Queste sedi in DELRIN offrono
un’ottima compressibilita e resistenza alla deformazione viscosa normalmente as-
sieme al PTFE con alte pressioni. Temperatura da - 65° C a + 93° C.
E Le sedi in VESPEL sono ottime per alta temperatura e presslone buona resi-

DN Rati A hieN " stenza chimica. Massimi limiti di temperatura - 200° C + 360° C.

poll. mm ating ttacchi e Normativa G Baderna - Tenuta del corpo - Materiale grafitico. Autolubrificante. Ottimo per alta
e bassa temperatura ma a bassa pressione. Nei rubinetti da Fig. 910 a 918 questo

N tipo di sede & sempre incapsulato. Impieghi: vapore, criogenici, non con ossige-
1/4 8 Rating ANSI filettati vy
278" 10 ;gg :E BSP parallelo IBS%ZA/;EB'N Sﬁﬁ 533 no. Massimi limiti di temperatura da - 200° C a + 450° C.

. R - K Sedi in Kel-F che & il preferito per bassa temperatura. Questo materiale & simile
2 1 %g :g BSP conico %%2;/-7 DlUN"’Igggg- al PTFE ma con miglior resistenza meccanica e buona resistenza all’acido nitrico,
3/4" 20 900 1b NPT ASA 521' all'acido fluoridrico ed all'ossigeno liquido. Impieghi: servizio criogenico ed alta

1 25 1500 Ib . a ” . pressione. Massimi limiti di temperatura da - 200° C a + 190° C.
1{
14| 32 Acqua Olio Gas ; o8 oa saidare ASA B16.11 M  Sedi metalliche per impieghi molto critici. Possono essere utilizzati materiali diver-
1/2,, 40 1000 SW. BS 5351-1SO si per servizi diversi.
50 ;ggg da saldare di testa O  PTFE vergine con inserti metallici. Impiego come alla voce T ma per pressioni
1 3000 B.W. Sch. 58 ASA B36.10 superiori. Massimi limiti di temperatura da - 50° C a + 200° C.
/2" 65 4000 B.W. Sch. 108 ASA B36.10 ) ; ) . . . L.
3" 80 5000 B.W. Sch. 40-std ASA B36.10 T  PTFE vergine. Ottima resistenza chimica. Basso momento di torsione. Per impie-
8000 B.W. Sch. 80-XS ASA B36.10 go con alimentari e vuoto. Massimi limiti di temperatura da - 50° C a + 200° C.
4” 100 B.W. Sch. 160 ASA B36.10 , I N L
Pressione nominale| B.W. Sch. ASA B36.10 X P. 2080 offre un’eccellente stabilita dimensionale. Impieghi: vapore ad alta tempe-
|sop/up 7005 Sch. 80 & il nostro Standard {_azuraF_e p;s%siog?.eNon gerdossigeno._ Qu(tasta tse((j’elviene u§até solﬁ p'er i rubinet-
N 16 _ i da Fig. a con baderna e prima tenuta del corpo in Graphoil.
E“ ig ":gg'a'} f%‘” ASA B16.10 - ASA B165 Massimi limiti di temperatura da - 100° C a + 350° C.
PN 64 300 RF - RTJ U Polietilene ad alta densita, per problemi speciali d'impiego per industrie alimenta-
PN 100 ggg E,’: - EH ri e del tabacco, con alti limiti di proprieta lubrificante e di pressione in cui la
R temperatura non & importante.
1500 RF - RTJ ) o
Se le flange sono RF, precisare la finitura. Z |l TEFZEL offre un’eccell stabilita di ionale. Buona resistenza chimica.
flangiati PN DIN 3202 F1 Impiqglji:_cr_iqggnici e ad alta pressione.
N 16 - 25 - 40 - 64 - 100 Massimi limiti di temperatura da - 100° C a + 160° C.

RUBINETTO MOD.:

"HTB" PER IMPIEGHI GRAVOSI

NUOVO RUBINETTO A SFERA "BONT" IN
ACCIAIO FORGIATO PER TEMPERATURE
D'ESERCIZIO CONTINUO FINO A 550 C°.
RATING DIN 2401 - PN 40 - PN 100.

550 C°
D'ESERCIZIO
CONTINUO

ESEC. A DUE VIE: PASS. PIENO DA 1/2" A 1-1/2"
PASS. RIDOTTO DA 1/2" A 2"

GUARNIZIONI: COMPOSTO DI METALLO/GRAFITE
A PACCO GARANTITA PER ALMENO 50.000 CICLI.

Part. No. Material used for Material Schedule
ESECUZIONE 52 ESECUZIONE 63
1 Body ASTM A105 ASTM A182 F316
2 End Connection Inlet ASTM A105 ASTM A182 F316
3 End Connection Outlet ASTM A105 ASTM A182 F316
4 Bolt A193 B7 A193 B8 + S.H.
5 Ball ASTM A182 F316 +5.H. ASTM A182 F316 +S.H.
6 Seat Metal/Graphite Compound Metal/Graphite Compound
7 Cushion Plate ASTM A182 F316 ASTM A182 F316
8 Cushion Joint Graphite Graphite
9 Stem ASTM A182 F316 + S.H. ASTM A182 F316 + S.H.
10 Cushion Ring ASTM A182 F316 + S.H. ASTM A182 F316
11 Packing Graphite Graphite
13 Gland Flange AlSI 416 + S.H. ASTM A182 F316
14 Handle Carbon Steel Carbon Steel
15 Handle Nut 58 A194 Gr. 8
16 Gland Bolt and Stop Pin Stainless Steel Stainless Steel
20 Name Plate Stainless Steel Stainless Steel
35 Autoseal Ring B | Graphite T3 Graphite T3

Il for DN 1.1/4", 32 and larger only
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